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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SI AVERTISMENTE

Utilizarea simbolurilor
Acest manual contine informatii importante pe care trebuie sa le cunoasteti si sa le intelegeti pentru a va
asigura SIGURANTA si FUNCTIONAREA corespunzatoare a ECHIPAMENTULUI. Urméatoarele simboluri
va ajuta sa recunoasteti aceste informatii. Va rugam sa cititi manualul si sa acordati atentie acestor sectiuni.
Pastrati aceste instructiuni importante de siguranta!
Cititi si intelegeti toate aceste instructiuni de siguranta. Asigurati-va ca le pastrati pentru
utilizare ulterioara.
AVERTISMENT!

Avertismentele indica o posibilitate certd sau puternica de vatadmare corporala sau de

A deces daca instructiunile nu sunt respectate.

ATENTIE:
Atentiondrile indica o posibilitate de deteriorare a echipamentului dacé instructiunile nu
sunt urmate in mod corespunzaétor.

NOTA:
Nota ofera informatii utile

Produsele si procesele de sudare pot provoca vatamari grave, deces sau deteriorarea altor echipamente
sau bunuri daca operatorul nu respecta cu strictete toate regulile de siguranta si nu ia masuri de
precautie.

Socul electric poate ucide.

® Nu atingeti partile electrice sub tensiune.

0  Purtati manusi izolante uscate, fara gauri si protectie corporala.

0  lzolati-va de locul de munca si de sol folosind covoare izolante uscate sau huse suficient de mari
pentru a preveni orice contact fizic cu locul de munca sau cu solul.

0O  Nu utilizati iesirea AC in zone umede, daca miscarea este limitatd sau daca exista pericol de cadere.

0  Deconectati alimentarea inainte de instalarea sau intretinerea acestui echipament.

0 Instalati si impamantati corect acest echipament in conformitate cu manualul proprietarului si cu
codurile nationale, de stat si locale.

0  Verificati intotdeauna impamantarea alimentarii si asigurati-va ca firul de impamantare al cablului de
alimentare de intrare este conectat corect la borna de impamantare din cutia de deconectare sau ca
fisa cablului este conectata la o priza cu impamantare corecta.

0 Atunci cand efectuati conexiuni de intrare, atasati mai intdi conductorul de impamantare
corespunzator - verificati de doua ori conexiunile.

0 Inspectati frecvent cablurile de alimentare de intrare pentru a detecta deteriorari sau cabluri dezizolate
- inlocuiti cablul imediat; cablurile deteriorate pot ucide.

0  Opriti toate echipamentele atunci cand nu sunt utilizate.

O Nu utilizati cabluri uzate, deteriorate, subdimensionate sau prost imbinate.

0  Nuintindeti cablurile pe corp.

0  Daca este necesara impamantarea piesei de lucru, impamantati-o direct cu un cablu separat.

0  Nu atingeti electrodul daca sunteti in contact cu lucrul, solul sau un alt electrod de la o altd masina.

0  Utilizati numai echipamente bine intretinute. Reparati sau inlocuiti imediat piesele deteriorate.
Intretineti unitatea in conformitate cu manualul.

0  Purtati un ham de siguranta daca lucrati deasupra nivelului podelei.

LJ  Prindeti cablul de lucru cu un contact metal-metal bun la piesa de lucru sau la masa de lucru cat mai

aproape de sudura. Izolati clema de lucru atunci cand nu este conectata la piesa de lucru
pentru a preveni contactul cu orice obiect metalic.
FUMURILE $I GAZELE pot fi periculoase.

periculoasa pentru sanatate.Tineti-va capul departe de fumuri. Nu respirati
vaporii.
0 Daca se afla in interior, ventilati zona si/sau folositi un sistem de evacuare pentru a elimina
fumurile si gazele de sudura.
0 Daca ventilatia este insuficienta, utilizati un aparat de respirat aprobat cu alimentare cu aer.

. Sudarea produce fumuri si gaze. Respirarea acestor fumuri si gaze poate fi
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0  Lucrati intr-un spatiu inchis numai daca acesta este bine ventilat sau daca purtati un aparat
de respirat. Aveti intotdeauna Tn apropiere o persoana de supraveghere instruitd. Fumul si
gazele de sudura pot inlocui aerul si pot reduce nivelul de oxigen, provocand vatamari sau
deces. Asigurati-va ca aerul respirabil este sigur.

O  Nu sudati metale acoperite, cum ar fi otelul galvanizat, placat cu plumb sau cadmiu, decét
daca acoperirea este indepartata din zona de sudura, daca zona este bine ventilata si, daca
este necesar, daca purtati un aparat respirator. Acoperirile si orice metale care contin aceste
elemente pot degaja vapori toxici daca sunt sudate.

[ Inchideti alimentarea cu gaz de protectie atunci cand nu utilizati aparatul.

RAZELE ARC pot arde ochii si pielea.

Razele arcului din procesul de sudare produc raze intense vizibile si
invizibile (ultraviolete si infrarosii) care pot arde ochii si pielea. De la
sudura ies scantei.
Purtati o masca de sudura echipata cu un filtru de nuanta adecvata pentru a va
proteja fata si ochii atunci cand sudati sau priviti

Purtati ochelari de protectie omologati cu protectii laterale sub casca.

0  Utilizati ecrane sau bariere de protectie pentru a-i proteja pe ceilalti de strafulgerare si
stralucire; avertizati-i pe ceilalti sa nu priveasca arcul electric.

O  Purtati imbracaminte de protectie confectionata din materiale durabile, rezistente la flacara
(piele si lana) si protectie pentru picioare.

Sudarea poate provoca incendii sau explozii.

Sudarea pe recipiente inchise, cum ar fi rezervoarele, butoaiele sau
tevile, le poate face sa explodeze. Scéanteile pot zbura de la arcul de
sudura. Scéanteile care zboara, piesa de lucru fierbinte si echipamentul
fierbinte pot provoca incendii si arsuri. Contactul accidental al
electrodului cu obiecte metalice poate provoca scantei, explozii,
supraincalzire sau incendiu.

Verificati si asigurati-va ca zona este sigura inainte de a efectua orice sudura.

Protejati-va si protejati-i pe ceilalti de scantei si metal fierbinte.

Nu sudati acolo unde scéanteile care zboara pot lovi materiale inflamabile.

0 Eliminati toate materialele inflamabile situate la mai putin de 10,7 metri (35 ft) de zona in
care se efectueaza sudura.

0 Daca acest lucru nu este posibil, acoperiti-le strAns cu capace aprobate.

0 Fiti atenti la faptul ca scénteile de sudura si materialele fierbinti de la sudura pot trece cu
usurinta prin mici fisuri si deschideri in zonele adiacente.

0  Atentie la foc si pastrati un extinctor in apropiere.

Retineti ca sudarea pe tavan, podea, pereti etansi sau pereti despartitori poate provoca
incendii pe partea ascunsa.

Nu sudati pe recipiente inchise, cum ar fi rezervoare, butoaie sau tevi, cu exceptia cazului
in care acestea sunt pregatite corespunzator in conformitate cu AWS F4.1 (a se vedea
Standarde de siguranta).

Conectati cablul de lucru la locul de munca cat mai aproape posibil de zona de sudare
pentru a impiedica curentul de sudura sa parcurga trasee lungi, posibil necunoscute si sa
provoace socuri electrice si pericole.

Nu utilizati un aparat de sudura pentru a dezgheta conductele inghetate.

Purtati imbracaminte de protectie fara ulei, cum ar fi manusi din piele, cdmasa groasa,
pantaloni fara mansete, incaltaminte inalta si o casca de sudura.

Indepartati orice combustibil, cum ar fi brichetele cu butan sau chibriturile, inainte de a
efectua orice sudura

Zgura incinsa poate rani ochii.

Sudarea, aschierea, perierea cu sarma si slefuirea produc scantei si metal care zboara. Atunci

cand aparatul dvs. de sudura se raceste, acesta poate emite scantei.

Purtati ochelari de protectie omologati cu protectie laterala chiar si sub casca de sudura.

Piesele fierbinti pot provoca arsuri grave.

Nu atingeti metalul fierbinte cu mainile goale.

Lasati sa treaca o perioada de racire inainte de a lucra pe pistol sau pe torta.

FILELE MAGNETICE pot afecta stimulatoarele cardiace.

Purtatorii de stimulatoare cardiace sa se tina la distanta.

(]

[ -
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Purtatorii trebuie sa isi consulte medicul inainte de a se apropia de operatiuni de sudare cu
arc electric, gubuire sau sudare prin puncte.

ZGOMOTUL poate afecta auzul.

Zgomotul excesiv produs de unele procese sau echipamente poate afecta auzul.

Purtati o casca de protectie aprobata pentru urechi daca nivelul de zgomot este ridicat.

TEHNOLOGIA DSP

Aparatul de sudura cu procesare digitala a semnalului (DSP) este
controlat de microprocesoare incorporate, care au schimbat controlul
analogic al aparatului de sudura cu invertor traditional in control digital
(DSP). Tn acest fel, sunt implementate caracteristici bazate pe software
in loc de caracteristici bazate pe hardware. Aceasta inseamna ca
parametrii arcului de sudura pot fi furnizati intr-o forma inteligenta
digitald, iar functiile pot fi obtinute cu semnale digitale.

Masina de sudura controlata digital In general, este superioara controlului analogic in mai multe
aspecte, cum ar fi o buna flexibilitate, o buna stabilitate, o precizie ridicata si o buna
compatibilitate a interfetei.

1. Bogat in functii

Functia aparatului de sudura traditional este realizatd de multe circuite analogice si logice.
Pentru fiecare functie suplimentard, sunt addugate multe componente. In acest caz, performanta
si fiabilitatea aparatului de sudura scad brusc odata cu cresterea numarului de componente,
astfel incat este dificil ca un aparat de sudura conventional sa integreze mai multe functii de
sudare ntr-un singur aparat de sudura. Dimpotriva ,Functia aparatului de sudura digital este
realizata prin software. Modulele functionale sunt independente intre ele. Adaugarea de noi
functii nu afecteaza deloc functiile si performantele originale, de aceea aparatul de sudura
controlat digital poate fi bogat in functii.

2. Performante mai bune Tn ceea ce priveste coerenta, fiabilitatea si stabilitatea

Datorita caracteristicilor aparatului de sudura traditional, caracteristicile de performanta ale
sudorului controlat analogic se bazeaza complet pe parametrii fiecirei componente. n plus,
parametrii componentelor se vor modifica in functie de schimbarile de temperatura, umiditate etc.
Caracteristicile circuitului digitizat sunt insensibile la modificarile parametrilor componentelor. De
exemplu, o rezistenta de intrare sau de iesire care se modifica de la 1K la 10K nu va afecta
performantele sudorului. Prin urmare, consistenta si stabilitatea aparatelor de sudura digitale
sunt mult mai bune decét ale aparatelor de sudura traditionale.

in plus, datorita sistemului de control DSP, masina poate detecta si corecta la timp polarizarea
transformatorului principal, evitdnd Tn mod eficient deteriorarea sudorului din cauza polarizarii
transformatorului principal, imbunatatind considerabil fiabilitatea acestuia.
3. Precizie mai mare

Precizia controlului analogic este in general determinata de eroarea cauzata de valorile
parametrilor componentelor si de eroarea cauzatéa de parametrii caracteristici neideali ai
amplificatorului operational si este dificil de realizat un control de inalta precizie. Precizia
controlului digital este legata numai de eroarea de cuantizare a conversiei analog-digital si de
lungimea finitd a cuvintelor sistemului, astfel Tncat controlul digital poate atinge o precizie
ridicata.
4. Raspuns dinamic
Majoritatea aparatelor de sudura digitale de noua tehnologie adopta tehnologia de comutare
moale de inalta frecventa, care imbunatateste considerabil viteza dinamica a aparatului de
sudura.




INTRODUCERE

Uimitorul aparat de sudura cu arc invertor este alimentat de cea mai avansata
tehnologie DSP , oferd o portabilitate incredibila pentru sudarea DIY si fixarea si intret
inerea Tn aer liber. Sistemul software inteligent ofera functii multiple pentru forta arcului ,
pornire la cald , anti stick , protectie termica , VRD ,mod de somn , memorie, ruleaza fa
ra probleme o gama larga de electrozi, cum ar fi tija de acid , tija de baza , tija de
celuloza, etc . Obtineti munca dvs. facuta perfect cu acest aparat de sudura

extraordinar .

Panou
de control

Polaritate
pozitiva

Polaritate negativa

e Intoarceti-vi 2 reglati curentul de sudare.

® Apasati momentan 1 pentru a selecta dimensiunea electrodului.

® Apasati momentan 3 pentru a alege functiile pentru pornirea la cald, forta
arcului, anti-stick, VRD.Reglati cu butonul 2
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Reglare pornire la cald : interval 0-10

Reglarea fortei arcului: interval 0-10

Selectare anti-lipire: ON/OFF

. Selectare VRD : ON/OFF

® Apasati lung butonul pentru a selecta procesul de sudare pentru: MMA& TIG lift

el N

Sudura MMA

Selectarea electrozilor

Ca regula generald, alegerea unui electrod este simpla, in sensul ca este vorba doar de alegerea unui
electrod cu o compozitie similara metalului de baza. Cu toate acestea, pentru anumite metale, exista
posibilitatea de a alege intre mai multi electrozi, fiecare dintre acestia avand proprietati specifice care se
potrivesc anumitor tipuri de lucrari. Se recomanda consultarea furnizorului de sudura pentru selectarea
corecta a electrodului.

Dimensiunea electrodului

Dimensiunea electrodului depinde, in general, | Grosimea medie a | Diametrul maxim recomandat

de grosimea sectiunii sudate, iar cu cét materialului al electrodului
sectiunea este mai groasa, cu atat electrodul 1.0-2.0 mm 25 mm
necesar este mai mare. Tabelul prezinta — '
. . L . ) 2.0-5.0 mm 3,2mm
dimensiunea maxima a electrozilor care pot fi
utilizati pentru diferite grosimi ale sectiunii pe 5.0-8.0 mm 4.0 mm
>8,0 mm 5.0 mm

baza utilizarii unui electrod de uz general de

tip 6013.

Curent de sudare (amperaj)

Selectarea corecta a curentului pentru o anumita lucrare este un factor important in sudarea cu arc.Cu un
curent prea mic, se intampina dificultati in realizarea si mentinerea unui arc stabil. Curentul prea mare este
insotit de supraincalzirea electrodului, ceea ce duce la subtaierea si arderea metalului de baza si produce
stropi excesivi. Curentul normal pentru o anumita lucrare poate fi considerat ca fiind curentul maxim care

poate fi utilizat fara a arde piesa de prelucrat, Dimensiunea Intervalul curent
fara a supraincalzi electrodul sau fara a electrodului (Amperi)
produce o suprafata aspra cu stropi.tabelul & mm
prezinta intervalele de curent recomandate 2.5 mm 60-95
in general pentru un electrod de uz general

. 3,2mm 100-130
de tip 6013.

4.0 mm 130-165

Lungimea arcului 5.0 mm 165-260

Pentru a crea un arc electric, electrodul trebuie sa fie usor frecat pe piesa pana la formarea arcului. Exista o
reguld simpla pentru lungimea corecta a arcului; ar trebui sa fie cel mai scurt arc care sa ofere o suprafata
buna a sudurii. Un arc prea lung reduce penetrarea, produce stropi si da o suprafata de sudura aspra. Un
arc excesiv de scurt va cauza lipirea electrodului si va duce la suduri de calitate slaba. Regula generala de
baza pentru sudarea cu ména in jos este ca lungimea arcului sa nu fie mai mare decét diametrul sdrmei de
baza.

Unghiul electrodului

Unghiul pe care electrodul il formeaza cu piesa este important pentru a asigura un transfer uniform si fara
probleme al metalului. Atunci cand se sudeaza cu mana in jos, in colt, orizontal sau deasupra capului,
unghiul electrodului este in general intre 5 si 15 grade fata de directia de deplasare. La sudarea verticala in
sus, unghiul electrodului trebuie sa fie intre 80 si 90 de grade fata de piesa de lucru.

Viteza de deplasare
Electrodul trebuie deplasat in directia imbinarii sudate, la o viteza care s& permita obtinerea lungimii
necesare. In acelasi timp, electrodul este deplasat in jos pentru a mentine in permanenta lungimea corecta
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a arcului. Vitezele de deplasare excesive duc la o fuziune slaba, lipsa de penetrare etc., in timp ce o viteza
de deplasare prea mica va duce frecvent la instabilitatea arcului, incluziuni de zgura si proprietati mecanice
slabe.

Pregatirea materialului si a imbinarilor

Materialul care urmeaza sa fie sudat trebuie sa fie curat si lipsit de umiditate, vopsea, ulei, grasime, calcar,
rugina sau orice alt material care va impiedica arcul si va contamina materialul de sudura. Pregatirea
imbinarii va depinde de metoda utilizata, inclusiv taierea, perforarea, forfecarea, prelucrarea, taierea cu
flacara si altele.

Sudare TIG LIFT ARC DC TIG Functionare

Aprinderea cu arc de ridicare permite pornirea usoara a arcului in TIG DC prin simpla atingere a
tungstenului de piesa de lucru si ridicarea acestuia pentru a porni arcul. Acest lucru previne lipirea varfului
de tungsten de piesa de lucru si ruperea varfului de electrodul de tungsten. Existé o tehnica speciald numita
"balansarea cupei", utilizata in procesul de ridicare a arcului, care asigura o utilizare usoara a functiei de
ridicare a arcului.

(1) Introduceti fisa cablului de impamantare in mufa pozitiva din partea frontala a masinii si strangeti-o.

(2) Conectati torta de sudura la priza negativa de pe panoul frontal si strangeti-o.

(3) Conectati intrarea de gaz a pistolului TIG la furtunul de gaz de iesire , Verificati daca exista scurgeri!
(4) Conectati regulatorul de gaz la butelia de gaz si conectati conducta de gaz la regulatorul de gaz.
Verificati daca exista scurgeri!

(5) Conectati cablul de alimentare al aparatului de sudura cu intrerupatorul de iesire din cutia electrica de pe
site.

(6) Deschideti cu atentie supapa buteliei de gaz, setati debitul de gaz necesar.

(7) Selectati functia TIG pe panoul frontal.

(8) Selectati curentul de sudare dupa cum este necesar pe panoul frontal. Curentul de sudare selectat va fi
afisat pe contorul digital.

(9) Asamblati partile frontale ale tortei TIG asiguréandu-va ca sunt asamblate corect, utilizati dimensiunea si
tipul corecte de electrod de tungsten pentru lucrare, electrodul de tungsten necesita un punct ascutit pentru
sudarea in curent continuu.

(10) Asezati marginea exterioara a cupei de gaz pe piesa de lucru cu electrodul de tungsten la 1 - 2 mm de
piesa de lucru. Apasati si mentineti apasat comutatorul tortei pentru a activa la fluxul de gaz si puterea de
sudare.

(11) Cu o miscare mica, rotiti cupa de gaz inainte, astfel Tncat electrodul de tungsten sa atinga piesa de
lucru.

(12) Acum rotiti cupa de gaz in sens invers pentru a ridica electrodul de tungsten de pe piesa de prelucrat
pentru a crea arcul.

(13) Eliberati declansatorul pentru a opri sudarea.



\

Cleste ma@

Butelie gaz

(Argon)

Torta TIG

Diagrama de lucru TIG LIFT

IMPORTANT! - Va recomandam insistent sa verificati daca exista scurgeri de gaz inainte de punerea in

functiune a aparatului. Va recomandam sa inchideti robinetul buteliei atunci cand masina nu este utilizata.

DEFECTE SI SOLUTI

Cod de eroare Problema

Cauza

solutie

Defectiune POST

Curent de_ sc_urtcircuit la
iesire

1. Verificati daca iesirea este
scurtcircuitata sau supraincarcata.

2. Verificati daca dioda de iesire a fost
scurtcircuitata

3. \Verificati daca IGBT s-a deteriorat
sau nu

4. Nu poate fi resetat sau renuntat.

| | '—l Protectie termica

Temp de Tncalzire depas
este 90 C

1. Sevareluadupa ce temperatura scade
sub50 C

2. Apasati lung potent iometrul
pentru a iesi, si reporniti
dispozitivul .

| I—l :l Problema senzorului
Al

de temperatura

Parametru anormal al
senzorului de temperatur
a

1, Verificati daca senzorul de temperatur
a este deconectat

2, Daca a fost utilizat senzorul de
temperatura corect

3. Apasati lung potent iometrul
pentru a iesi si  reporniti
dispozitivul .

program anormal

Circuitul principal al

1. Problema comutatorului de alimentare .
2. Releul nu functioneazd la pornireasu

tensiune sistemului de alimentare | oara
de 15V este anormal | 3. Apa sati lung poten t iometrul
pentru a ies i s i reporniti
dispozitivul .
1. Deconectati cablurile de alimentare si
Supracurent Foarte Tncarcat cablul de sudura si reporniti masina

2. Verificati daca IGBT este n stare buna




INTRETINERE

Urmatoarele operatiuni care implicad intretinerea necesitd cunostinte profesionale
suficiente Tn domeniul electricitatii si cunostinte complete in materie de siguranta .
Operatorii trebuie sa detina certificate de calificare valabile care sa le dovedeasca
competentele si cunostintele. Asigurati-vd ca cablul de intrare al aparatului este

deconectat de la unitatea electrica Thainte de a dezactiva aparatul de sudura

1)
@)

®)

(4)

©)
(6)

@)

(8)

9)

Verificati periodic daca conexiunea circuitului interior este in stare buna (in special fisele) .strangeti
conexiunea slabita .daca exista oxidare , indepartati-o cu hértie abraziva si apoi reconectati-o .

Tineti mainile, parul si uneltele departe de piesele in miscare, cum ar fi ventilatorul, pentru a evita
vatamarea corporalé sau deteriorarea masinii.

Curétati periodic praful cu aer comprimat uscat si curat .dacad mediul de sudare este plin de fum si
poluare , masina trebuie curatata zilnic . Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie la un nivel adecvat
pentru a evita deteriorarea pieselor mici din interiorul masinii .

Evitati ploaia , apa si vaporii instilati masina . daca exista , uscati-o si verificati izolatia cu echipamentul
(inclusiv cea dintre conexiune si cea dintre conexiune si carcasa ) numai atunci cdnd nu mai exista
fenomene anormale , atunci masina poate fi utilizata

Verificati periodic daca nvelisul izolator al tuturor cablurilor este in stare buna . in cazul in care exista
vreo deteriorare , inveliti-l din nou sau inlocuiti-1 .

Puneti aparatul in ambalajul original Tntr-un loc uscat daca nu urmeaza sa fie utilizat pentru o perioada
lunga de timp

Verificati in mod regulat intercircuitul aparatului de sudura si asigurati-va ca circuitul cablului este
conectat corect si ca conectorii sunt conectati strans (in special conectorul de insertie si componentele)
in cazul Tn care se gasesc scari si slabit, va rugam sa le lustruiti bine, apoi conectati-le din nou strans
Lucrarile masinii se acumuleaza la fiecare 300 de ore, peria electrica de carbon si redresorul armaturii
trebuie lustruite, reductorul trebuie curéatat si lubrifiantul trebuie addugat la turbo si rulment.

Cabluri de sudura: inspectati periodic conexiunile acestora.



EC Declaratie de conformitate

A. Numele si adresa producatorului: SC Riviera Bike SRL, Str Tanase Banciu, Nr12, Popesti Leordeni, lIifov, Romania
Tel: 0374300162

B. Obiectul declaratiei:

Numar de

. e Denumire produs
identificare P

WFS0004 WOLFSON - APARAT DE SUDURA ATX-320 CU INVERTER 2 IN 1 MMA SI LIFT-TIG

C. Descriere echipament:
Echipament electric ce produce un arc electric destinat sudarii pieselor din metal care transforma curentul alternativ in
curent continuu.

D. Obiectul declaratiei este in conformitate cu legislatia europeana relevanta de armonizare si indeplineste toate dispozitiile:
Directivele europene:
Directiva 2014/35/EU
Directiva 2014/30/EU

E. Pentru aindeplini standardele de securitate si sdnatate in munca mentionate in directivele de mai sus, au fost respectate
urmatoarele standarde de armonizare.

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022
EN IEC 60974-10:2021

EN IEC 61000-3-11:2019
IEC 61000-4-2:2008

IEC 60950-1 IEC 61000-4-4:2012

EN IEC 60974-1 IEC 61000-4-5:2014+A1:2017

IEC 60664-1 IEC 61000-4-3:2006+A1:2007+A2:2010
IEC 60664-3 IEC 61000-4-6:2013

IEC 60529 IEC 61000-4-11:2004+A1:2017

IEC 61140 IEC 61000-4-34:2005+A1:2009

IEC 61558-1 EN IEC 61000-3-12:2019+A1:2021

IEC 60974-7 EN 61000-3-2:2013+A1:2019+A2:2021

IEC 60417-5041
IEC 60417-5019

EN IEC 61000-3-11:2019
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

IEC 60445 IEC 61000-3-3:2013
Organismul notificat: CGS TEST HiZMETLERI TEKNiK KONTROL VE BELGELENDIRME ANONIM SiRKETI,
Ferhatpasa Mahallesi 23. Sk. No:17/1 Atasehir istanbul/TURKIYE,numé&rul organismului notificat: 2891, a
efectuat rapoartele de incercare nr: OViS202406082L respectiv OViS202406082E pentru directivele mentionate
la punctul D si a emis certificatul nr. CE-2055-02-170724 din 17.07.2024.
G. Persoana responsabild pentru documentatia tehnica a produsului:
Functia — Director General
Nume - Bogdan Giurgescu
website@blademotors.ro
H. Conform documentelor care atesta conformitatea, emise de producator, produsele mentionate mai sus, livrate

in ambalajul original, nu pun in pericol viata, sdnatatea, siguranta la locul de munca si nu produc un impact
negativ asupra mediului dacd sunt instalate, utilizate, intretinute in conformitate cu instructiunile insotitoare. Tn
cazul unei modificari a echipamentului, fara acordul producatorului sau distribuitorului autorizat, aceasta
declaratie isi pierde valabilitatea.
Produs fabricat in China.

Semnatura:
SC Riviera Bike SRL, Str Tanase Banciu, Nr12, Popesti Leordeni, IIfov, Romania
Data: 19.12.2024
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CERTIFICAT DE GARANTIE DE CONFORMITATE

PRODUS
NUME CLIENT TELEFON
DATA ACHIZITIEI FACTURA/BF

VANZATOR: RIVIERA BIKE SRL, Str. Lt. Maj. Av. Tanase Banciu 12 C, Popesti Leordeni, judetul Ilfov, website@blademotor.ro 0371238441
Unitati service autorizate RIVIERA BIKE SRL: Sediul Ilfov - Popesti Leordeni, Str. Tanase Banciu nr.13, Magazin TOTAL Bacau - Calea Republicii,
nr.163 (0374300161), Magazin TOTAL AIUD, jud. Alba, Str. Florilor, nr.1A (0741273366)

Numele clientului, denumirea bunului, data si dovezile achizitionarii, ce fac obiectul acordarii drepturilor privind garantia sunt mentionate
inclusiv in documentele fiscale de achizitie ce dovedesc calitatea dvs de consumator/client, documente care completeaza acest certificat de
garantie si pe care trebuie sa le pastrati pentru a demonstra calitatea dvs de cumparator in caz de solicitare a garantiei. in cazul in care bunul
achizitionat face obiectul unei achizitii online, prezentul document care prezinta drepturile dvs privind acordarea garantiei va este oferit
pe un suport durabil fara a fi necesare in mod obligatoriu aplicarea de semnaturi sau mentionarea informatiilor anterioare. Pentru acordarea
garantiei este necesara prezentarea dovezii faptului ca ati achizitionat bunul de la societatea noastra, motiv pentru care va recomandam sa
pastrati aceste documente pe toata perioada de garantie.

GARANTIA DE CONFORMITATE ( 2 ANI)

Garantia de conformitate pentru bunuri noi de folosinta indelungata se acorda persoanelor fizice (consumatori) pe o perioada de 2 ani de la
momentul livrarii, respectiv de 1 an pentru un bun de ocazie/resigilat. Garantia este oferita de societatatea noastra in calitate de vanzator in
concordanta cu prevederile OUG 140/2021 si OG 21/1992, (r2) acte normative destinate clientlior persoane fizice si pe teritoriul Romaniei. In cazul
persoanelor juridice, garantia de conformitate oferitd de vanzator este de 1 an si se acorda conform art 1707-1718 din Codul Civil. Constatarea

neconformitatilor si asigurarea garantiei suntin responsabilitatea noastra. Durata medie de functionare a produsului este de 3 ani.

Modalitati de asigurare a garantiei de conformitate
in caz de neconformitate, beneficiati de urmatoarele masuri corective (in aceasta ordine):
a) aducerea la conformitate prin reparare sau prin inlocuire (daca bunul nu poate fi reparat),
b) reducerea proportionala a pretului (daca neconformitatea este minora) sau incetarea contractului si returnarea contravalorii (daca
repararea sau inlocuirea nu pot fi efectuate).
Ca particularitate, in cazul aparitiei unei neconformitati (ce este constatata si confirmata de unitatea service/vanzator) in primele 30 zile de la
achitionare, se va dispune direct inlocuirea produsului

a) Masuri corective prin aducerea in conformitate prin reparare sau inlocuire

Aducerea la conformritate se realizeaza intr-un termen maxim de 15 zile calendaristice din momentul in care am fost informati de catre dvs ca
si consumator cu privire la neconformitate. Trebuie sa ne transmiteti bunul prin curier (cu optiunea deschidere la livrare pentru a se putea efectua
constatarea integritatii bunului) pentru efectuarea diagnosticarii si expertizarii aspectelor reclamate si pentru a se constata daca bunul face sau
nu obiectul acordarii garantiei. De asemenea va puteti adresa si preda personal produsele la unul din service-urile autorizate ale vanzatorului
mentionate la finalul prezentului document. in cazul in care neconformitatea se confirma si este remediata prin reparatie, garantia se prelungeste
cu timpul de nefunctionare a bunului si va fi mentionata in procesul verbal de interventie service. Curierul contactat va prelua produsul reclamat
defect precum si accesoriile, garantia nefiind conditionata de pastrarea ambalajelor originale, fara costuri suplimentare (daca veti alege alt curier
decat cel agreat de catre vanzator, veti suporta costul transportului). Daca sunt respectate prevederile certificatului de garantie, reparatia
produsului se va realiza gratuit, dvs fiind scutit de cheltuielile pentru diagnosticare, de costul pieselor de schimb, al manoperei si al transportului.
in celelalte situatii (inclusiv al unor solicitari dovedite a fi neintemeiate), cheltuielile (manopers, componente/piese si transport etc.) vor fi
suportate de catre dvs. La finalizarea reparatiei, produsul va fi inapoiat catre dumneavoastra prin curier. Veti fi informat despre stadiul reparatiei
prin e-mail si/sau telefon, pentru acesta procedura legala de notificare fiind absolut necesar sa ne indicati o adresa valida de corespondenta si/sau
un numar de telefon valabil. iIn masura in care refuzati livrarea/preluarea produsului reparat, unitatea de service va avea dreptul de retentie asupra
produsului pana la plata integrald a costurilor suportate cu depozitarea produsului, in virtutea art. 2495 Cod Civil. 6. In cazul in care
neconformitatea nu poate fi solutionata prin reparare si este remediata prin inlocuire, va fi acordat un nou termenul de garantie de 2 ani pentru
bunulinlocuit, aspecte care vor fi mentionate in procesul verbal de service. Produsele sau piesele inlocuite intra in proprietatea vanzatorului.

b) Masuri corective prin reducerea proportionala a pretului sau returnarea integrala a contravalorii bunului
Avem posibilitatea de a refuza aducerea in conformitate a bunului prin reparare sau inlocuire daca aceasta operatiune ne-ar impune costuri care
ar fi disproportionate, luand in considerare toate circumstantele, inclusiv valoarea bunurilor in cazul in care nu ar fi existat neconformitatea
precum si gravitatea neconformitatii.
in acest caz al refuzului, precum si daca o neconformitate continua s& existe in pofida eforturilor noastre de a o remedia sau daca reparatia /
Tnlocuirea sunt imposibile si/sau nu pot fi finalizate Tn termenul de 15 zile, dvs. aveti dreptul:
o fie sa obtineti o reducere proportionala a pretului achitat daca neconformitatea este minora (caz in care dvs raménetiin posesia bunului cu
neconformitati) nemaifiind nevoie ca bunul sa fie predat catre societatea noastra pentru constatare service),
o fie sa obtineti incetarea contractului de vanzare si implicit returnarea contravalorii bunului (caz in care bunul neconform trebuie sa
intre/ramana in posesia societatii noastre).
Dvs. nu aveti dreptul de a obtine direct returnarea contravalorii daca neconformitatea este minora, sarcina probei cu privire la caracterul minor al
neconformitatii revenindu-i societatii noastre in calitate de vanzator. In cazul in care dispunem acordarea reducerii de pret, aceasta este
proportionaléd cu diminuarea valorii bunului cauzatda de neconformitate in comparatie cu valoarea pe care bunul ar avea-o daca ar fi in
conformitate. in cazul in care dispunem incetarea contractului de vanzare, vé vom rambursa pretul platit pentru bunul achizitionat, folosind
aceleasi modalitati de plata ca si cea folosita de dvs pentru tranzactia initiala (cu exceptia cazului in care sunteti de acord cu o alta modalitate de
plata sifara plata de comisioane suplimentare.)
ACEST PRODUS ESTE CONCEPUT SI DESTINAT UTILIZARII EXCLUSIVE PENTRU UZUL CASNIC/DOMESTIC, NU PENTRU OPERATIUNI
INDUSTRIALE SAU PROFESIONALE. RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE AL PRODUSULUI.



Nu fac obiectul acordarii garantiei acele bunuri, componente si accesorii, vindute ca piese de schimb, care sunt considerate consumabile

sau bunurile care nu sunt constituite din piese si subansambluri si asupra carora nu pot fi efectuate operatiuni de intretinere sau reparare, din

gama accesorii, garnituri, cabluri, componente plastic si cauciuc, filtre, uleiuri, carburanti, lichide, becuri, etc, printre care:

e pinion de antrenare lant (sprocket), sina de ghidaj, sita moara/tocatoare, filtru de ulei, filtru de aer, componente din cauciuc (burduf cilindru, cot

carburator, inele de cauciuc, furtune, simeringuri, curele, etc.)

e becuri, ventilatoare, fulii, carcase plastic, mufe, stuturi, roti sau role din plastic ;

e aprinderile si releele (in cazul condensarii sau scurtcircuitului), bujie, cablu bujie, intrerupatoare, cabluri electrice;

e amortizoare din cauciuc sau arc, cabluri (de ambreiaj, acceleratie, masa cosit, tractiune, etc),

e saboti si placute frana, ambreiaje, ferodouri, arc ambreiaj;

e elementele componente ale sistemului de taiere, ex: lant motofierastrau, disc motocositoare, cutit masa cosit, cutit masina gazon, cutit
moara/tocatoare, etc.; tambur demaror, snur starter, arc demaror, maner starter, masa cosit, cutit masa cosit, pinteni, contracutite, dinti, suport
reglaj, suport nuca, nuca, bieleta (intreg lantul cinemat)

Conditii generale de neacordare a garantiei:

e bunul a fost utilizat sau intretinut necorespunzator/impropriu fiind, dupa caz, expus la foc sau apa, suprasarcini de tensiune, suprasolicitare
tehnica fara un nivel optim de racire, temperaturi de inghet sau extrem de calde, presiuni ridicate/scazute, lovituri, zgarieturi, socuri mecanice,
substante chimice corozive, produse de curatare abrazive, impuritati, pozitionari gresite (in afara parametrilor privind planeitatea si curba de
lucru), etc cauzand deteriorarea mecanica, termica, electrica, electronica, plasticA a suprafetei si materialului de baza sau a
pieselor/componentelor din interior, (contrar instructiunilor certificatului de garantie, instructiunilor specifice sau conditiilor de operare
mentionate in manualul bunului sau pe eticheta ce insotesc bunul).

e bunul a fost supus unor lucrari de montaj, instalare, interventii service neautorizate, cu/fara deteriorarea sau inlocuirea
pieselor/componentelor sau cu piese de schimb, lubrefianti, combustibili, consumabile, accesorii diferite de cele recomandate de producator /
importator

e bunula fost utilizat in alt scop decat cel casnic (utilizare excesiva, comerciala sau industriald) ce conduce la anularea calitatatii de consumator
sau in alte scopuri decéat cele pentru care a fost construit/fabricat.

* bunul a fost utilizat si ingrijit/intretinut necorespunzator sau defectuos contrar instructiunilor specifice din manualul de utilizare

e bunul prezinta deteriorari, precum zgarieturi sau fisuri ale produsului care nu au fost aduse la cunostinta vanzatorului in momentul achizitionarii,
fiind neconformitasi acceptate de catre dvs.

e Bunul prezinta doar o uzura/exploare normala, conform scopului si destinatiei pentru care a fost produs precum si nivelului de utilizare a
acestuia (uzura specifica in functie de tipul de bun), mentenanta si reglajele periodice nefacand obiectul garantiei.

e Bunul nu este insotit de dovada documentelor care sa ateste calitatea de client (certificat de garantie completat sau factura/bonului) sau seria
si tipul produsului mentionate pe eticheta nu au fost protejate (nu sunt lizibile), sau au fost modificate, sterse sau inlocuite.

Conditii specifice de neacordare a garantiei:

o filtru combustibil, buson benzina, sita rezervor, sonde, rezervoare, plutitoare, robinet combustibil, cui ponto, jicloare, duje, injectoare sau duze
de injector, sisteme de reglaj sau parghii, garnituri sau elemente de etansare ale carburatorului sau parti componente, ale caror uzuri se datoreaza
utilizarii unui combustibil necorespunzator normelor in vigoare;

e ambielaj, cilindru, piston, segmenti, supape, cand uzura se datoreaza lipsei filtrului de aer sau folosirii unuia necorespunzator, ori in cazul unor
detonatii produse in urma folosirii unui carburant necorespunzator normelor in vigoare, ori cand defectiunea survine din cauza nerespectarii
regimului de turatie ori n cazul motoarelor in 2T amestec necorespunzator benzina cu ulei (raport amestec 30ml ulei la 1 litru benzina, pentru
uleiurile achizitionate de la distribuitor);

e componente electrice sau electronice, cand defectiunile survin din cauza lipsei impamantarii, utilizarea sau expunerea in conditii de mediu
improprii (umezeald excesiva, temperaturi necorespunzatoare, alimentare la tensiune necorespunzatoare) sau tensiune fluctuanta (in cazul
generatoarelor de curent, cand puterea consumatorilor este mai mare decat cea furnizata);

e presetupa, turbina, carcasa turbina (cand defectiunea a survenit in urma impuritatilor din pompa sau a presiunii create in pompa de alte utilaje);

Informare privind datele cu caracter personal.

Colectam, inregistram, utilizeazam, stocam si distribuim date cu caracter personal de tipul: nume si prenume, telefon si/sau adresa de email doar
in scopul bunei gestionari a relatiei contractuale precum si obligatiei legale de aintocmi documente care sa ateste acordarea drepturilor la garantia
produselor conform OG 21/1992 privind protectia consumatorilor si OUG 140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vanzare
de bunuri. Conform Regulamentului 2016/679/UE beneficiati de urmatoarele drepturi cu privire la prelucrarea datelor cu caracter personal care va
privesc: dreptul de informare, dreptul de acces la datele dvs personale, dreptul de interventie, dreptul la opozitie, dreptul de a nu fi supus unei
deciziiindividuale si dreptul de a va adresa justitiei sau de a depune o plangere. Pentru orice solicitare privind prelucrarea datelor dvs va rugam sa
ne scrieti pe email sau la adresa postala mentionata anterior.

Informare privind deseurile de echipamente electronice

Aveti un rol deosebit in reutilizarea, reciclarea si alte forme de valorificare a echipamentelor electrice si electronice (DEEE) astfel ca va
recomandam sa va informati cu privire la centrele de predare si colectare existente, puse la dispozitia dvs in zona unde locuiti. DEEE-urile nu se
elimina ca deseuri municipale nesortate, ci se colecteaza selectiv, utilizatorii de EEE avand obligatia de a colecta separat DEEE si de a nu elimina
DEEE impreuna cu deseurile municipale nesortate. DEEE sunt nocive si nu sunt biodegradabile. Nu depozitati DEEE in locuri nesupravegheate
(langa ghenele de gunoi sau in alte locuri publice). Acestea nu numai ca sunt un pericol pentru mediu, dar iau si drumul unei valorificari
necorespunzatoare, care implica consecinte uneori incalculabile pentru sanatatea umana. Recicleaza impreuna cu noi!

Aspecte valabile doar pentru bunuri achizionate exclusiv din magazine fizice Semnatura client
S-aefectuat proba de functionare a produsului si s-a prezentat modul de utilizare siintretinere. S-au predat instructiunile
de utilizare, manipulare, depozitare, conservare si transport in limba romana. Cumparatorul a luat la cunostinta de
prezentul certificat de garantie, a verificat completarea integrala si corecta a datelor si a primit produsul.
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